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HoLEX. Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer
Starker Kern und Spezialausspitzung — dadurch schneidende Querschneide ) )
mit hoher Zentriergenauigkeit. Gerade Hauptschneiden mit leichter . vﬂ\\--
Kantenverrundung und eine besondere Nutenform erzeugen kurze Spéane. e : -

Hinweis: Form HB und HE zum gleichen Preis wie HA lieferbar. 2ylindrischer Schaft DIN 6535 HA 122310
=1 Form HB: mit Nr. 122315 bestellen.
[ Form HE: mit Nr. 122320 bestellen.
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Schaft mit Mitnahmefidiche DIN 6535 HB 122315

Schaft mit Mitnahmefldche DIN 6535 HE 122320
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VHM-Hochleistungshohrer i ‘ <900N VHM-Hochleistungshohrer i ‘ <900N
zylindrischer Schaft f zylindrischer Schaft L f
DIN 6535 HA * DIN 6535 HA *
mm mm mm mm mm/U mm mm mm mm mm/U
[ 1| XXX 7 45 4 004 AN XXX 28 66 6 0,14
[ 11 | XXX 7 45 4 0,04 5,7 XXX 28 66 6 0,14
[ 12 | XXX 7 45 4 004 I XXX 28 66 6 0,14
[ 13 | XXX 7 45 4 004 N XXX 28 66 6 0,14
[ 14 | XXX 7 45 4 004 N XXX 28 66 6 0,18
[ 15 | XXX 14 55 4 004 TN XXX 34 79 8 0,18
[ 16 | XXX 14 55 4 004 IFEN XXX 34 79 8 0,18
XXX 14 55 4 004 RN XXX 34 79 8 0,18
[ 18 | XXX 14 55 4 004 AN XXX 34 79 8 0,18
[ 19 | XXX 14 55 4 004 BN XXX 34 79 8 0,18
[ 2 | XXX 20 55 4 008 I XXX 34 79 8 0,18
[ 21 | XXX 20 55 4 0,08 XXX 34 79 8 0,18
[ 22 | XXX 20 55 4 008 N XXX 34 79 8 0,18
[ 23 | XXX 20 55 4 008 N XXX 34 79 8 0,18
[ 24 | XXX 20 55 4 0,08 XXX 34 79 8 0,18
[ 25 | XXX 20 55 4 0,08 XXX M 79 8 0,18
[ 26 | XXX 20 55 4 0,08 XXX 4 79 8 0,18
XXX 20 55 4 0,08 XXX M 79 8 0,18
[ 28 | XXX 20 55 4 0,08 XXX 4 79 8 0,18
[ 29 | XXX 20 55 4 0,08 XXX M 79 8 0,18
[ 3 | XXX 20 62 6 0,14 XXX M 79 8 0,18
[ 31 | XXX 20 62 6 0,14 XXX M 79 8 0,18
[ 32 | XXX 20 62 6 0,14 XXX 4 79 8 0,18
B XXX 20 62 6 0,14 XXX M 79 8 0,18
[ 34 | XXX 20 62 6 014 N XXX 4 79 8 0,18
[ 35 | XXX 20 62 6 014 EEEE XXX 47 89 10 0,18
B XXX 20 62 6 014 EFEN XXX 47 89 10 0,18
XXX 20 62 6 014  PEERN XXX 4 89 10 0,18
B XXX 24 66 6 014  IEYEN XXX 47 89 10 0,18
[ 39 | XXX 24 66 6 014 N XXX 47 89 10 0,18
[ 4 | XXX 2 66 6 014 AN XXX 4 89 10 0,18
[ 41 | XXX 24 66 6 0,14 XXX 47 89 10 0,18
[ 42 | XXX 24 66 6 0,14 XXX 47 89 10 0,18
[ 43 | XXX 2% 66 6 014 XN XXX 4 89 10 0,18
[ 44 | XXX 24 66 6 014 XXX 47 89 10 022
[ 45 | XXX 2% 66 6 014 DI XXX 47 89 10 0,22
[ 46 | XXX 2% 66 6 0,14 XXX 4 89 10 0,22
XXX 24 66 6 (NVSNEN 93 | XXX 47 89 10 0,22
[ 48 | XXX 28 66 6 014 A XXX 4 89 10 0,22
[ 49 | XXX 28 66 6 014 PN XXX 47 89 10 022
[ 5 | XXX 28 66 6 (AVRE 96 | XXX 47 89 10 022
[ 51 | XXX 28 66 6 0,14 XXX 47 89 10 0,22
[ 52 | XXX 28 66 6 014 XS XXX 47 89 10 0,22
[ 53 | XXX 28 66 6 (NVSNE 99 | XXX 47 89 10 0,22
[ 54 | XXX 28 66 6 014 TN XXX 4 89 10 0,22
[ 55 | XXX 28 66 6 (AVR 102 | XXX 55 102 12 022
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VHM-Hochleistungshohrer * ‘ <900N VHM-Hochleistungsbohrer <900N
zylindrischer Schaft f zylindrischer Schaft f
DIN 6535 HA * DIN 6535 HA
mm mm mm mm mm/U mm _ mm mm mm mm/U
[ 103 | XXX 55 102 12 02 TS XXX 65 115 16 0,26
[ 105 | XXX 55 102 12 022 R XXX 65 115 16 0,26
[ 108 | XXX 55 102 12 (VR 152 | XXX 65 115 16 0,26
[ 11 XXX 55 102 12 (VYR 155 | XXX 65 115 16 0,26
[ 11,2 | XXX 55 102 12 (R 158 | XXX 65 115 16 0,26
[ 115 | XXX 55 102 12 02 s XXX 65 115 16 028
[ 11,8 | XXX 55 102 12 022 R XXX 73 123 18 0,28
[ 12 | XXX 55 102 12 0,26 XXX 73 123 18 0,28
[ 122 | XXX 60 107 14 0,26 XXX 73 123 18 0,28
[ 125 | XXX 60 107 14 0,26 XXX 73 13 18 0,28
[ 128 | XXX 60 107 14 0,26 XXX 73 123 18 028
[ 13 | XXX 60 107 14 0,26 “ XXX 73 123 18 028
[ 135 | XXX 60 107 14 (V3N 185 | XXX 79 131 20 0,28
[ 138 | XXX 60 107 14 (V3 19| XXX 79 131 20 03
[ 14 | XXX 60 107 14 (V3 193 | XXX 79 131 20 03
[ 142 | XXX 65 115 16 02 DN XXX 79 131 20 03
[ 145 | XXX 65 115 16 02  [EIIN XXX 79 131 20 03
[ 148 | XXX 65 115 16 02 [
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HoLEX.  Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer

Starker Kern und Spezialausspitzung — dadurch schneidende Querschneide
mit hoher Zentriergenauigkeit. Gerade Hauptschneiden mit leichter
Kantenverrundung und eine besondere Nutenform erzeugen kurze Spéane.

Hinweis: Form HB und HE zum gleichen Preis wie HA lieferbar. & ; 1:“\.
[="D Form HB: mit Nr. 122345 bestellen. e : .

[ Form HE: mit Nr. 122355 bestellen.
zylindrischer Schaft DIN 6535 HA 122340

Schaft mit Mitnahmefidche DIN 6535 HB 122345

Schaft mit Mitnahmefiéche DIN 6535 HE 122355
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VHM-HochIeistungsbohrer i # <900N VHM-Hochleistungsbohrer ‘ <900N
zylindrischer Schaft f zylindrischer Schaft L f
DIN 6535 HA * DIN 6535 HA *
mm mm mm mm mm/U mm mm mm mm mm/U
[ 1| XXX 7 45 4 004 [EYEI XXX 20 55 4 0,08
[ 11 | XXX 7 45 4 004 FEEN XXX 20 55 4 0,08
[ 12 | XXX 7 45 4 004 FTIN XXX 20 55 4 0,08
[ 13 | XXX 7 45 4 0,04 XXX 20 55 4 0,08
[ 14 | XXX 7 45 4 004 [FEEN XXX 20 55 4 0,08
[ 15 | XXX 14 55 4 004 FXIEN XXX 20 55 4 0,08
[ 16 | XXX 14 55 4 004 EIE XXX 20 62 6 0,14
XXX 14 55 4 004  EFR XXX 20 62 6 0,14
[ 18 | XXX 14 55 4 004 EFEN XXX 20 62 6 0,14
[ 19 | XXX 14 55 4 004 [EER XXX 20 62 6 0,14
[ 2 | XXX 20 55 4 008 EYEN XXX 20 62 6 0,14
[ 21 | XXX 20 55 4 008 EEN XXX 20 62 6 0,14
[ 22 | XXX 20 55 4 008  E XXX 20 62 6 0,14
[ 23 | XXX 20 55 4 0,08 XXX 20 62 6 0,14
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